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Инструкция по применению жидкости для замешивания паковочных масс UNISOL-2 

Unisol 2 – жидкость для замешивания фосфатной паковочной массы для точного литья коронок, 

мостовидных протезов и пресс-керамики, нагреваемой быстрым и традиционным способом. 

Жидкость Unisol 2 не является устойчивой к низким температурам. Температура хранения и 

транспортировки: от +5о до +35оС. 

Перед замешиванием сполосните чистый стакан водой и протрите. Грязные или сухие стаканы 

поглощают влагу из паковочной массы. 

Насыпьте порошок, залейте жидкостью, перемешайте шпателем не менее 30 секунд. Затем 

замешивайте в течение 60 секунд в вакуумном смесителе под вакуумом при 350 об/мин. Дальнейшие 

30 секунд держать под вакуумом без замешивания. Замешивание без прибора проводить в течение 2 

минут на вибростолике.  

Рабочее время: примерно 5 мин. (при 200С, 50% жидкость). При более высокой комнатной температуре 

рабочее время сокращается! 

 

Соотношение смешивания: 100 г порошка : 25 мл жидкости 

Размер кольца Количество пакетов по 

160 г / объем жидкости 

1 - 

3 1/40 мл 

6 2/80 мл 

9 3/120 мл 

 

Концентрация жидкости 

• Для пресс-керамики (техника окрашивания и послойного нанесения) 

Вкладки МО и OD 60-70% 

Вкладки МОD 70-80% 

Коронки, виниры и 

мостовидные протезы 

75-85% 
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Данные для концентрации жидкости являются ориентировочными и могут изменяться в зависимости 

от условий работы и величины объектов. Ни в коем случае не разбавлять ниже 20%! 

• Для коронок и мостовидных протезов 

Объекты Из воска без 

давления 

Из воска 

под 

давлением 

(4 бара) 

Из 

пластмассы 

без давления 

Из пластмассы 

под давлением (4 

бара) 

Вкладки и частичные коронки 35% 40% - - 

Коронки, мостовидные протезы 

и первичные части 

Из благородных сплавов 

Из благородных сплавов для 

керамики  

 

 

45% 

50% 

 

 

50% 

60% 

 

 

- 

- 

 

 

 

- 

- 

Вторичные части из 

благородных сплавов (Конусы, 

кольцевой и полный телескоп, 

RS) 

 

- 

 

- 

 

45-75% 

 

50-80% 

Коронки, мостовидные протезы 

из неблагородных сплавов для 

керамики 

(Ni-Cr)  

(Co-Cr) 

 

 

 

 

75-85% 

70-75% 

 

 

 

80-90 % 

75-80% 

 

 

 

- 

- 

 

 

 

- 

- 

Двойные коронки из 

неблагородных сплавов 

(внешние части) 

- 

 

- 90-100% - 

 

 


